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В учебном пособии рассмотрены свойства и технологии сварки высокопрочных, жаропрочных 
(низколегированных теплоустойчивых), высоколегированных сталей, титановых и алюминиевых сплавов. Описаны 
специальные свойства каждой из групп материалов, их общее назначение и условия работы; проанализированы 
особенности сварки каждой из группы материалов. Приведены основные технологии, применяемые при сварке 
материалов, состав и специфика вспомогательных операций. 

Издание предназначено для студентов вузов, обучающихся по специальности «Оборудование и технология 
сварочного производства». Пособие может также использоваться при обучении по специальности «Оборудование и 
технология повышения износостойкости и восстановления деталей машин и аппаратов» и другим родственным 
специальностям по направлению «Машиностроительные технологии и оборудование». Информация, изложенная в 
книге, также может быть полезна учащимся колледжей и техникумов, инженерно-техническим работникам различных 
отраслей промышленности и высококвалифицированным сварщикам. 

Предисловие 
В учебном пособии, которое вы держите в руках, собрана информация об особенностях сварки материалов, 

относящихся к группе специальных, т. е. предназначенных для эксплуатации в специфических условиях. Особое 
внимание уделено технологическим особенностям сварки специальных сталей и сплавов. Помимо изложения 
теоретических сведений о свариваемости, автор постарался по возможности полно осветить технологии, наиболее 
широко применяемые в современной промышленности для сварки специальных сталей и сплавов. В пособии 
рассмотрены как отечественные технологии сварки, так и технологии ведущих мировых производителей оборудования и 
разработчиков технологий в области сварочного производства, таких как Lincoln Elektric, Fronius и т. д. 

Издание посвящено рассмотрению материалов, традиционно относимых к специальным, — это высокопрочные, 
жаропрочные (низколегированные теплоустойчивые), высоколегированные стали, титановые и алюминиевые сплавы. 
Конечно, перечень материалов, относимых к группе специальных, в настоящее время стал гораздо обширнее, чем 
раньше. Особенности сварки материалов, не описанных здесь, автор постарается систематизировать и изложить в 
отдельной книге. 

При составлении настоящего пособия автором активно использовалась информация, содержащаяся в курсе лекций 
по дисциплине «Сварка специальных сталей и сплавов», разработанном кандидатом технических наук, доцентом 
кафедры оборудования и технологии сварочного производства и пайки Тольяттинского государственного университета 
В. В. Масаковым. 
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