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Изложены теоретические основы технологии машиностроения и показано их 
использование для разработки высокоэффективных технологических процессов изготовления деталей и сборки машин. 

Особое внимание уделено вопросам обеспечения качества машин, повышения производительности и снижения 
себестоимости их изготовления. 

Учебник предназначен для студентов машиностроительных вузов, проходящих обучение на уровне бакалавров, 
магистров наук и дипломированных инженеров по направлениям «Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств», «Автоматизация технологических процессов и производств». 

Введение 

Невозможно представить современную деятельность человека без машин. Потребность человеческого общества в 
различных видах продукции, производимой с их помощью, определяет необходимость создания и совершенствования 
машин различного служебного назначения. Технология машиностроения представляет собой отрасль науки, которая 
занимается изучением закономерностей, действующих в процессе изготовления машин с целью достижения требуемого 
качества с наименьшей себестоимостью. 

Начало формирования технологии машиностроения как отрасли науки относится к периоду появления в России 
научных трудов, содержащих описание и обобщение опыта изготовления машин, вооружения, изделий литейного и 
кузнечного производства. Современное представление технологии машиностроения сформировалось на основе трудов 
многих отечественных и зарубежных ученых и работников промышленности. 

Значительный вклад в развитие технологии машиностроения был сделан советскими учеными Б. C. Балакшиным, 
Н. А. Бородачевым, К. В. Вотиновым, В. И. Дементьевым, М. Е. Егоровым, А. А. Зыковым, А. И. Кашириным, 
В. М. Кованом, И. А. Когановым, А. М. Кузнецовым, B. C. Корсаковым, А. А. Маталиным, Э. А. Сателем, 
А. П. Соколовским, Д. В. Чарнко, А. Б. Яхиным и др. 

Эффективное развитие хозяйственной деятельности страны во многом определяется техническим прогрессом 
машиностроения. Увеличение выпуска продукции машиностроения и повышение ее качества осуществляется 
преимущественно за счет интенсификации производства на основе широкого использования достижений науки, техники 
и применения прогрессивных технологий. 

Технический прогресс в машиностроении характеризуется не только улучшением конструкций машин, но и 
непрерывным совершенствованием технологии их производства. Важно изготовить машину качественно, экономично и 
в заданные сроки с минимальными затратами труда. 

Актуальной задачей конструкторов является повышение качества выпускаемых машин, и прежде всего их 
точности. Технологическое обеспечение точности в процессе изготовления машин — основная задача технологов. 

Развитие новых прогрессивных технологических процессов механообработки и сборки способствует 
конструированию более современных машин и снижению их себестоимости. 

Знание технологических закономерностей, позволяющих выявить связи, которые действуют в процессе 
изготовления машин, является главным условием проектирования высокоэффективных технологических процессов 
изготовления деталей и сборки машин. 

Увеличение номенклатуры выпускаемых изделий, уменьшение сроков их морального старения, обусловленное 
возрастающей потребностью в новых, более эффективных машинах, вызвало появление нового технологического 



оборудования, управляемого ЭВМ. Таким образом обеспечивается автоматизированное изготовление деталей 
небольшими сериями. 
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